
A

A

 
15
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13

0 

 
12
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 15 

 150 

 150 

PARÇA NO:1
KESIT A-A 

ÖLÇEK 1 : 2

B

B

 5 

KESIT B-B 
ÖLÇEK 1 : 2

1

3

2

C

C

 
89

 
 

11
0 

 30 

PARÇA NO:2
KESIT C-C 

ÖLÇEK 1 : 2

D

D

 
13

0 
 

11
0 

 10 

PARÇA NO:3
KESIT D-D 

ÖLÇEK 1 : 2

Adetler 1 Komple için. Toplam 2 Komple Üretilecek.

ÖĞE NO. PARÇA NUMARASI TANIM MİKT.
1 UstTamburr Parça1: 1 sağ 1 sol işlenecek. 1
2 UstTamburB Parça2 2
3 UstTamburC Parça3 2

Ust

MM GAZİ ÜNAL

AĞIRLIK: 

A3

SAYFA  / ÖLÇEK:

RESİM NO.

BAŞLIK:

REVİZYONTEKNİK RESMİ ÖLÇEKLENDİRMEYİN

MALZEME:

TARİHİMZAİSİM

KESKİN KENARLARI
PAHLAYIN VE
KIRIN

BİTİRME:AKSİ BELİRTİLMEDİĞİ SÜRECE:
BOYUTLAR MİLİMETREDİR
YÜZEY CİLASI:
TOLERANSLAR:
   DOĞRUSAL:
   AÇISAL:

KALİTE

ÜRET.

ONAY.

DENET.

ÇİZEN

Projeksiyon



 
14

6 
 

15
0 

 20  60  20 

Alt Boru Bağlantısı : 2 adet
Ölçek 1/2

 120 

 
14

6 

 100  

 
15

0 

E

Alt Tambur: Sağ ve Sol ikişer adet
Ölçek 1/2

 
5,50 

 2 

 6,50 

 6
,5

0 

DETAY E 
ÖLÇEK 1 : 1

Alt

MM Gazi Unal

AĞIRLI: 

A4

SAYFA  / ÖLÇEK:

RESİM NO.

BAŞLIK:

REVİZYONTEKNİK RESMİ ÖLÇEKLENDİRME

MALZEME:

TARİHİMZAİSİM

KESKİN KENARLARI
PAHLAYIN VE
KIRIN

BİTİRME:AKSİ BELİRTİLMEDİĞİ SÜRECE:
BOYUTLAR MİLİMETREDİR
YÜZEY CİLASI:
TOLERANSLAR:
   DOĞRUSAL:
   AÇISAL:

KALİTE

ÜRET.

ONAY.

DENET.

ÇİZEN

Projeksiyon



Truss Ara Yataklar Truss Kapaklar

Zamak Sacı

Saclar

MM Gazi Unal

AĞIRLI: 

A4

SAYFA  / ÖLÇEK:

RESİM NO.

BAŞLIK:

REVİZYONTEKNİK RESMİ ÖLÇEKLENDİRME

MALZEME:

TARİHİMZAİSİM

KESKİN KENARLARI
PAHLAYIN VE
KIRIN

BİTİRME:AKSİ BELİRTİLMEDİĞİ SÜRECE:
BOYUTLAR MİLİMETREDİR
YÜZEY CİLASI:
TOLERANSLAR:
   DOĞRUSAL:
   AÇISAL:

KALİTE

ÜRET.

ONAY.

DENET.

ÇİZEN

Projeksiyon



 12400 & 7800 

 60 

 12060 

K

 22 - 660 

 2480 

DETAY K 
ÖLÇEK 1 : 25

Ø48

14 boy Ø48
10 boy Ø22

Genel

MM GAZİ ÜNAL

AĞIRLIK: 

A3

SAYFA  / ÖLÇEK:

RESİM NO.

BAŞLIK:

REVİZYONTEKNİK RESMİ ÖLÇEKLENDİRMEYİN

MALZEME:

TARİHİMZAİSİM

KESKİN KENARLARI
PAHLAYIN VE
KIRIN

BİTİRME:AKSİ BELİRTİLMEDİĞİ SÜRECE:
BOYUTLAR MİLİMETREDİR
YÜZEY CİLASI:
TOLERANSLAR:
   DOĞRUSAL:
   AÇISAL:

KALİTE

ÜRET.

ONAY.

DENET.

ÇİZEN

Projeksiyon
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